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    RS2H 

    安全注意事项 
 

此处所示的注意事项是为了确保您能够安全正确地使用本产品，预先防止对您和他人造成危害和伤害而制定

的。这些注意事项，按照危害和损伤的大小及紧急程度分为「注意」「警告」「危险」三个等级。无论哪个都

是与安全相关的重要内容，所以除了遵守国际规格(ISO/IEC)、日本工业规格(JIS)
*1)
 以及其他安全法规

*2)

*1) ISO 4414: Pneumatic fluid power -- General rules relating to systems. 

外，

这些内容也请务必遵守。 

  ISO 4413: Hydraulic fluid power -- General rules relating to systems. 

  IEC 60204-1: Safety of machinery -- Electrical equipment of machines. (Part 1: General requirements) 

  ISO 10218-1992:Manipulating industrial robots-Safety.         

  JIS B 8370: 空气压系统通则                    

  JIS B 8361:油压系统通则                      

  JIS B 9960-1: 机械类的安全性-机械的电气装置(第 1部:一般要求事项)  

  JIS B 8433-1993:工业机器人-安全性等       

*2) 劳动安全卫生法 等     

 

 注意 错误操作时，人和设备可能受到损伤的事项。 

 

 警告 错误操作时，可能使人受到重大伤害甚至死亡的事项。 

 

 危险 在紧迫的危险状态下，如不回避可能使人受到重大伤害甚至死亡的事项。 

 

警告 

①本产品的适合性判断由系统设计者或规格制定者来判断。 

因为本产品的使用条件多样化，所以请由系统的设计者或规格的制定者来判断系统的适合性。必要时请

通过分析和试验进行判断。对于本系统预期的性能、安全性的保证由判断系统适合性的人员负责。请在

参考最新的产品资料，确认规格的全部内容，考虑可能发生的故障的基础上构建系统。 

 

②请具有充分知识和经验的人员使用本产品。 

在此所述产品若误操作会损害其安全性能。 

机械·设备的组装、操作、维修保养等请由具有充分丰富知识和经验的人进行。 

 

③请务必在确认机械･设备的安全之后，再进行产品的使用和拆卸。 

1. 请在确认已进行了移动体的落下防止对策和失控防止对策之后再进行机械·设备的使用和维护。 

2. 请在确认已采取上述安全措施，并切断了能量源和设备的电源以保证系统安全的同时，确认和理解设备

上的产品个别注意事项的基础上，进行产品的拆卸。 

3. 重新启动机械·设备时，请采取预想外的动作及误操作的预防对应措施。 

 

④在如下所示条件和环境下使用时，请在考虑安全对策的同时，提前与本公司咨询 ｡ 

1.明确记载的规格以外的条件或环境，以及屋外或阳光直射的场所｡ 

2.使用于原子能、铁路、航空、宇宙设备、船舶、车辆、军用、医疗设备、饮料·食品用设备、燃烧装置、

娱乐器械、紧急切断回路、冲压机用离合器 ｡刹车回路、安全设备等的使用，以及用于非产品手册中的标

准规格的场合｡ 

3.预测对人身和财产有重大影响，特别是在有安全要求的场合使用时｡ 

4.用于互锁回路时，请设置应对故障的机械式保护功能，进行双重互锁。另外进行定期检查以确认是否正

常作动。 
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    RS2H 

    安全注意事项 
 

 

注意 

本公司产品是面向制造业提供的｡ 
现所述之本公司产品主要面向制造业且用于和平使用而提供的｡ 

如果用于制造业以外的用途时，请与本公司联系，根据需要交换规格书、签订合同｡ 

如有疑问，请与最近的营业所咨询。 

 

 

 

保证以及免责事项/适合用途的条件 
本产品适用于下述“保证以及免责事项”、“适合用途的条件”。 

请在确认、允许下述内容的基础上，使用本公司产品｡ 

 

 

『保证以及免责事项』 

① 本公司产品的保证期间为，从开始使用 1年内，或者从购入后 1.5年内｡ 

另外有些产品有最高使用次数，最多行走距离，更换零件时间等，请与最近的营业确认｡ 

 

② 保证期间内由于本公司的责任，产生明显的故障以及损伤时，由本公司提供代替品或者进行必要的零件

更换｡ 

在此所述的保证，是指对本公司产品的保证，由于本公司产品导致的其他损害，不在我们的保证范围内｡ 

 

③ 请参考其他产品个别的保证及免责事项，在理解的基础上使用本产品。 

 
    *3) 真空吸盘不包含在保证期限为从使用开始 1 年以内。 

       真空吸盘是消耗零部件，其产品保证期限是从购入后 1 年之内。 

       但，即使在保证期限内，因使用真空吸盘导致的磨损或因橡胶材质裂化等原因时不在保证范围内。 

 

 

『适合用途的条件』 

出口海外时，请务必遵守经济产业省规定的法令(外国汇兑及外国贸易法)、手续。 

 

 

 

 

 

 

 

 

当社の製品は､製造業向けとして提供しています｡ 

 ここに掲載されている当社の製品は､主に製造業を目的とした平和利用向けに提供しています｡ 

 製造業以外でのご使用を検討される場合には､当社にご相談いただき必要に応じて仕様書の取り交わし､ 

契約などを行ってください｡ 

当社の製品は､製造業向けとして提供しています｡ 

 ここに掲載されている当社の製品は､主に製造業を目的とした平和利用向けに提供しています｡ 

 製造業以外でのご使用を検討される場合には､当社にご相談いただき必要に応じて仕様書の取り交わし､ 

契約などを行ってください｡  
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1.规格 
1-1.气缸规格 

 

 

   警告 

 

① 请确认规格。 

本产品只适用于工业用压缩空气系统。 

请勿使用超出规格范围的压力、温度等，否则会造成产品损坏或动作不良（参照规格）。 

若流体使用非空压机产生的压缩空气时，请与我公司联系。 

 

1-2.单作用，双作用内置弹簧型弹簧力 (N) 

 

 

1-3.标准行程     (mm)  

缸径 标准行程 

φ50 30 

φ63 30 

φ80 40 

 

1-4.气缸重量 

作动方式 
缸径 

(mm) 

质量 

(Kg) 

双作用型 

单作用/弹簧压出型

双作用内置弹簧型 

φ50 1.70 

φ63 2.78 

φ80 4.96 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

缸径(mm) φ50 φ63 φ80 

作动方式 双作用型､单作用/弹簧压出型､双作用内置弹簧型 

杆端形状 内置杠杆液压缓冲型 

使用流体 空气 

保证耐压力 1.5MPa 

最高使用压力 1.0MPa 

环境温度及使用流体温度 -10～60℃(但不冻结) 

给油 不要(不给油) 

缓冲 橡胶缓冲 

行程长度允许公差 
＋1.4 

0 

安装形式 法兰 

接管口径(Rc,NPT,G) 1/8 1/4 1/4 

磁性开关 可安装 

 
φ50 φ63 φ80 

伸长时 40.3 78.5 88.2 

压缩时 139.5 174.6 217.3 

缸径 
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２．机种选定 
   为了使您能选择最符合条件的 RS1H气缸，在此向您介绍一般情况下的选定步骤。 

 
使用条件 

1.传送物质量   ：mA

2.传送速度    ：V(m/min) 

(Kg) 

3.使用压力    ：P(MPa) 

4.传送摩擦系数    ：μ 

 

使用条件设定  
 

    ↓ 
 

假设缸径ΦD 
 

↓ 
 

根据传送摩擦系数:μ确认最大允

许碰撞物: mmax 
 

↓ 
 

mA≦m
 

max 

↓ YES 
 

算出传送速度：V 时的允许传

送物质量：m 
 

↓ m：使用范围表：参照 P6 图-1-* 

 

mA

 

≦m 

↓ YES 
 

算出计算横向负载：FA 
 

↓ 
 

算出使用压力：P 时的 

允许横向负载：F 
 

↓：横向负载和动作压力表：参照 P7 图-2-1 

 

FA

 

≦F 

↓ YES 
 

型号选定 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

参照表 1 

图-1．传送物的碰撞 

※传送摩擦系数变化

时，最大允许碰撞物: 
mmax的值随之变化。 

FA＝mA×μ×g(N) 

  (g:重力加速度 

    :9.8m/S2) 

 
机种选择例 

使用条件 

1.传送物质量   :200(Kg) 

2.传送速度    :20(m/min) 

3.使用压力    :0.5(MPa) 

4.传送摩擦系数    :0.1 
 

↓ 
 

假定缸径为φ50。 
 

↓ 
 

表１ RS2H 系列最大允许碰撞物重量 mmax 

      (Kg) 

缸径 
最大允许碰撞物重量 

μ=0.1 μ=0.2 

φ50 400 280 

φ63 530 365 

φ80 800 565 
 

mmax的确认：μ=0.1 时 200<400 

↓ 
 

根据图-1-1，V=20（m/min）时，m=278(Kg) 

200＜278 
 

↓ 
 

横向负载：FA=mA×μ×g 

＝200×0.1×9.8 

＝196(N) 
 

↓ 
 

根据图-2-1，P=0.5(MPa）时，F=766(N)Ｆ＝766(N) 

196＜776 
 

↓ 
 

RS2H50 选定 

 

NO 

NO 

NO 

 

传送物质量 m [kg] 

摩擦系数μ 

传送速度 v [m/min] 
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图-1-1.使用范围(RS2H50) 

 
 

 
图-1-2.使用范围(RS2H63） 

 
 

 
图-1-3.使用范围(RS2H80） 

〔注〕使用温度图表为常温（20℃～25℃）时的数值。 
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   警告 

 

① 机种选定注意事项 

空气压气缸的适合性，应该由使用空气压气缸装置的设计者或者决定产品规格的人员来判断。 

 

② 请在规格范围内使用。 

若超出规格范围使用会对止动气缸造成较大的冲击、振动，导致产品损坏。 

 

③ 气缸的机械滑动部动作不畅引起力的变化时，可能会产生冲击性动作。 

这种情况下，可能会发生手足夹伤或者机器设备本身的损害。 

因此，请调整机器设备使其顺畅运转并避免人体伤害。 

 

④ 对人体可能造成危险时，请安装保护罩。 

被驱动物体和气缸的可动部分可能对人体造成伤害时，应采用人体无法直接接触的构造设计。 

 

⑤ 请确保气缸固定部和连接部切实连接不松动。 

特别是在动作频繁、振动较多的场合使用气缸时，请采用可靠的连接方法。 

 

⑥ 请考虑到动力源发生故障的可能性。 

以空气压、电压、电、油压等作为动力控制的装置，请确保当动力源发生故障时，不会对人体或设备

造成伤害。 

 

⑦ 请考虑到紧急停止时的对策。 

人为急停或者停电等系统故障时，安全装置启动引起机械设备停止，此时请确保气缸动作不会对人

体以及设备装置造成损害。 

 

⑧ 请考虑到紧急停止、异常停止后重新启动时的对策。 

请预防重新启动时对人体或设备造成损害。 

若气缸需要恢复到初始位置，请预备手动控制装置。 

 

⑨ 夹紧、悬挂以及升降等装置上使用气缸时 

由停电引起回路电压降低、推力减少时，有可能造成工件落空或者负载掉落。 

为避免对人体或设备造成损害，必须安装安全装置。 

 

 

 

 

图-2-2.气缸伸出 

 
图-2-1.横向负载和作动压力 
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   注意 
 

① 杠杆直立状态时，请勿碰撞托架。 
杠杆直立时（液压缓冲器吸收动能后）如果碰撞托架，气缸本身将承受全部能量。因此应避免碰撞。 

②  利用止动气缸使气缸直连负载中间停止时。 
2-1 型号选择中使用范围图表仅在停止传送带上的托架时适用。 

利用止动气缸使气缸直连负载中间停止时,气缸推力将成为横向负载,在这种情况下使用时请与本公司确 

认。 

 

3.设置方法 
3-1.关于使用空气 

供给气缸的空气需经过我司 AF等系列空气过滤器过滤,并由AR等系列减压阀调整至设定压力值后方可使用。 

 

 

   警告 
 

① 流体的种类 
   使用压缩空气以外的流体时,请与本公司确认。 

 

② 冷凝水较多时 
压缩空气中如果含有大量冷凝水,会导致空气压缩机作动不良。因此在过滤器前需要安装空气干燥器及排水

收集器。 

 

③ 排水管理 
   如果空气过滤器忘记排水，冷凝水会从二次侧流出，导致空气压缩机作动不良。排水管理不便时，推荐使用

带自动排水功能的过滤器。 

 

④ 空气的种类 
如果含有化学药品、有机溶剂的合成油、盐份，腐蚀性气体混入压缩空气，会导致设备损坏及作动不良，请

勿使用。 

 

⑤ 向不给油型气缸给油时 
因为已经经过了初期润滑,所以可以不给油使用。要给油时,请使用透平油 1 类 ISO VG32.请勿使用机油、 转

轴油。如果给油中途停止，会由于初期润滑消失导致动作不良，因此请持续给油。 

 

 

    注意 
 

①请安装空气过滤器。 
 请在电磁阀上游侧附近安装空气过滤器。 

过滤精度选定在 5μｍ以下。 

 

②设置后冷却器、空气干燥器、排水收集器等。 

   压缩空气中如果含有大量冷凝水,会导致其他空气压设备作动不良。 

请备置后冷却器、空气干燥器、排水收集器等。 

 

③请确保流体温度及环境温度在规格范围内。 

   环境温度在 5℃以下时，回路中的水分凝结会导致密封圈损伤和作动不良。 

请做好防止冻结的措施。 
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3-2.配管 
 

    注意 
 

① 配管前的处理 
配管前请充分吹净或洗净管内的切削末、切削油、灰尘等。 

 

② 密封带的缠绕方法 
在拧入配管、接头时，应防止配管螺纹的切削末及密封材进入配管内部。另外，使用密封带时，螺纹部应

留出 1 个螺距不缠。 

 

 
 

 

图－3 

3-3.使用环境 
 

    警告 
 

① 请不要在充满或附着腐蚀性气体、化学药品、海水、水、水蒸气的环境中使用。 
 

② 请避免日光直射。 
 

③ 请不要在会发生振动或撞击的场所使用。 
 

④ 请不要在热源附近或有辐射热的场所使用。 
 

⑤ 在灰尘多或者有水滴、油滴的场所使用时请安装保护罩。 

    

3-4.使用注意事项 
 

   警告 
 

①请确保维修保养用空间 
   请确保预留足够空间进行维修保养。 

 

②螺钉的紧固及力矩 
   请使用推荐力矩安装螺钉。 

 

③请勿追加工本产品。 
   对产品进行追加工后，会由于强度不足导致产品破损、对人身、设备造成损伤。 

 

④请勿通过再加工扩大接管口的固定节流孔。 
   加大孔径会引起产品摇动速度增加、冲击力增大，对人身、设备造成损伤。 

 

 

密封带 

留出 1 个螺距 

B 
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    注意 
 

①请不要在气缸活塞杆上施加回转力矩。 

为防止回转力矩加载到气缸活塞杆上，安装时请将托架的工作面与气缸的工作面保持平行。 

 

  ②请保证活塞杆、导杆滑动部无损伤、无伤痕。 

   密封圈损坏会导致漏气、作动不良。 

 

  ③防止旋转部分烧焦。 

   请在旋转部分(销等)涂抹润滑脂，防止烧焦。 

 

  ④在未确认设备作动正常前请勿使用。 

   安装或者修理后，应通压缩空气或通电，进行功能检查和泄漏检查，确保安装的正确性。 

 

  ⑤使用产品时请注意安全。 

   使用产品时，避免棱角伤手。 

 

3-5.传送方向和配管位置关系的方向变化 

考虑到周围空间等因素,当要改变托架的传送方向和配管通口位置时, 请在导杆先端部的缺口处插

入螺丝刀(-)，取下导杆。杠杆可以每 90度为一个单位向四个方向自由旋转。 

安装导杆时,请在导杆螺纹部位涂抹锁定材料再拧紧。 

 

●导杆紧固力矩：5.2 N·m 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図－４ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

A 

传
送
方
向

 

传
送

方
向

 

传送方向 

传送方向 
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3-6.配管口位置的变更方法 

    考虑到周围空间等因素,需要变更配管位置时,请先旋松原有内六角螺塞,再安装在想要变更的位置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图-5 

3-7.液压缓冲器阻力调整方法 

让传送物缓慢停止时，请先旋松杠杆座上用来固定液压缓冲器的止动螺钉（M4），配合传送物能量值旋转 

液压缓冲器的刻度盘，选择最佳吸收位置（阻力值）。调整后请拧紧止动螺钉，固定液压缓冲器的刻度盘。 

止动螺钉（M4）紧固力矩：1.5N·m 

 

 

 
 

 

图-6 

    警告 

 

①请不要将手伸入杠杆座和杆侧缸盖之间。 

在调整传送时气缸进行下降作业，请勿将手伸入杠杆座和杆侧端盖之间以防夹伤。 

 

    注意 

 

①液压缓冲器的阻力值必须从最大值开始调整。 

传送物冲突时，请调整到最佳位置以确保不会产生冲突、弹跳等情况。 

出厂时液压缓冲器的阻力值调整到最大。 

 

 

 

紧固力矩 

RS2H50・・・7～9N·m 

RS2H63、80・・・12～14N·m 
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4.使用注意事项 
 

    注意 

 

①带锁紧机构的情况下，杠杆锁定时不要施加反向作用力。 

若杠杆锁定时有反作用力，会造成锁紧机构损坏。 

请在气缸下降时调整传送带、移动托架。 

 

②带锁紧机构的情况下，杆锁定时不要让托架和滚轮发生碰撞。 

   在锁紧作状态下如果托架和滚轮发生碰撞可能会导致杠杆作动不良。 

   （杠杆在气缸完全缩回时解除锁定） 

 

③带锁紧机构的情况下，请不要除去涂抹在锁紧销部的润滑脂。 

 若在没有润滑脂的状态下持续使用，会使锁紧销发生异常磨损，可能造成锁紧·开锁无法正常作动。 

请定期确认润滑脂的涂抹状态，根据需要涂抹。 

润滑脂型号：GR-S-010(10g)                 

 

            
                     

                   

图-7 

同样，请注意不要除去内置液压缓冲器的活塞杆先端部的润滑脂。并定期确认涂抹状态。 

 

 

④气缸作动时谨防夹手。 

   气缸作动时，杠杆座会上下移动，请不要把手伸入杆架和杆侧缸盖之间以防夹伤。 

 

⑤防止水、切削油及灰尘落入。 

   会造成液压缓冲器漏油、动作不良等。 

 

⑥由于环境温度的变化及液压缓冲器阻力的长期变化，可能导致传送物停止状态的变化。 

在定期确认停止状态的前提下，适时调整液压缓冲器的阻力。   

 

5.气动回路 
使用空气过滤器、减压阀、电磁阀、调速阀驱动气缸作动的基本回路如图-8、图-9所示。 

     
 
 

 

图-8．单作用型 图-9．双作用型、双作用内置弹簧型 

调速阀 

 

调速阀 

 

A 

内置液压缓冲器的 

活塞杆部 

锁紧销 
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   警告 
 

① 回路应设计成具有防止被驱动物体飞出功能。 

利用中泄式方向控制阀驱动气缸时,或者排净回路残压后启动时，在排净气缸内空气的状态下，向活

塞的一侧加压会造成被驱动物体高速飞出。这种情况下可能会造成手脚夹伤或者机器设备损伤。因此

在设计回路时应选择具有防止飞出功能的元件。 
 

② 关于中间停止 

利用 3位置中封式或互锁型的方向控制阀使气缸活塞中间停止时，因为空气具有压缩性，所以在正确

且精密的位置停止是非常困难的。 

并且，阀和气缸并不能保证空气的零泄漏，所以可能无法长时间保持在停止位置。需要长时间保持在

停止位置时请与本公司确认。 

 
 

   注意 
 

①请安装速度控制阀调整气缸的驱动速度，从低速侧开始慢慢调整到所需速度。 

 
 

 

6.维修・保养 
 

 6-1.保养 

    为保证气缸在最佳状态运转，有必要进行保养。 

1)动作状态是否流畅。 

2)活塞速度、循环时间的变化。 

3)行程上有无异常。 

4)气缸安装螺钉及各部分螺钉有无松动。 

5)气缸安装框架有无松动、异常弯曲。 

6)外部泄漏、内部泄漏（输出低下）。 

7)活塞杆滑动部损伤。 

8)液压缓冲器有无漏油、异常冲击音、表面异常。 

9)锁紧机构部螺钉有无松动，零件有无异常。 

10)空气过滤器的排水。 

11)滑动部分（活塞杆等）及摆动部分（销子等）的润滑状态。 

     12)磁性开关的安装位置。 
 

进行以上各处的保养，有异常发生时总结异常发生的原因并加以改善后，进行螺栓螺钉等的检查和修缮， 

涂抹润滑脂等工作。另外，需要修理气缸请与我公司确认。 
 

 

 

 

 

 

   警告 
 

①请按照上述项目进行维修保养。另外根据自身情况进行必要检查。 

      使用方法不当，将导致人身伤害及设备、元件破损、作动不良。 
 

②维护作业 

  压缩空气的使用方法错误是非常危险的。因此请具备足够空气压设备相关知识及经验的人员进          

  行零部件的更换以及设备的维修保养。 
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③冷凝水排出 

请定期排出空气过滤器中的冷凝水。 

 

④拆卸设备及压缩空气的给/排气 

  请在确认已对被驱动物体进行了防止下落对策和防止失控对策、切断供给空气和设备电源，并排出系 

  统内的压缩空气后再拆卸元件。 
      请在确认是否已采取防止飞出措施后再重新启动。 

 

 

6-2.液压缓冲器的更换方法 

    旋松杠杠座上用于固定液压缓冲器的螺母(M4),将杠杆倾斜 90度,拔出液压缓冲器。 

 

 

 
 

 

图-9 

   注意 

 

①更换液压缓冲器后，请在确保螺母拧紧后，在导杆端面涂上润滑脂。 

螺母的紧固力矩（M4）：1.5N·m 

 

 
 

 

图-10 

 

 

 



- 15 - 

6-3.密封圈的更换方法 

φ50～φ80 的活塞密封圈、缸筒静密封圈、O型密封圈可以进行更换。 

如需更换上述以外的密封圈，请与本公司营业部门联系。 

 

   警告 

密封圈的更换请由有相关知识和丰富经验的专业人员来进行。 

进行过分解、重新组装后气缸的安全性应由进行操作的人负责。 

 

 

      注意 

更换密封圈时，请注意不要让零件的尖端等部位划伤手指。 

 

6-3-1.气缸的分解、重新组装 

 

   注意 

气缸的分解、重新组装需要在洁净的场所进行。请铺上干净的擦机布再进行。 

分解时，使用六角扳手将内六角螺钉（4个）拧下。如下图所示，从缸筒上卸下杆侧缸盖和活塞杆。 

重新组装时，在内六角螺钉上涂抹防滑剂后拧紧。 

 

●内六角螺钉的紧固力矩 

φ50 : 12.5N·m 

φ63 : 24.5N·m 

φ80 : 42.0N·m 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

        

 

图-11 

6-3-2.关于密封圈的拆卸 

1)活塞密封圈 

先将活塞密封圈周围的润滑脂擦掉，可以使拆卸变得更容易。 

活塞密封圈的槽比较深，不要使用精密螺丝刀，要如图-12所示捏住密封圈的一头，从另一头露

出的地方开始将其拔出。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图-12 

2)缸筒静密封圈 

           使用精密螺丝刀等将其取出。 

 

 

捏住拔出 

① ② 
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6-3-3.关于涂抹润滑脂 

 

   注意 

请使用本公司推荐的润滑脂。 

润滑脂包的型号：GR-S-010(10g),GR-S-020(20g) 

 

1)①活塞密封圈 

在密封圈的内外周没有遗漏的涂上一薄层润滑脂。可使活塞的安装更加容易。 

 

2)②缸筒静密封圈 

请涂上一薄层润滑脂。能够防止在气缸安装时脱落。 

 

3)③O型密封圈 

请涂上一薄层润滑脂。能够防止气缸安装时脱落。 

 

4)气缸各部件 

在图-13 所示的气缸各部位涂上润滑脂。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图-13 

6-3-4.关于密封圈的安装 

1)活塞密封圈(①) 

   密封圈安装后，如图-14 所示，用揉搓的方法将润滑脂涂在密封圈槽的内部和外周。 

 

2)缸筒静密封圈(②) 

   安装在端盖上。 

 

 

 

 

 

注意 

安装后一定要确认作动及气密性有无异常。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

润滑脂 

图-14 
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6-4.消耗品 

6-4-1.可更换零部件 

  密封圈组件的型号, 請用我們的主頁確認。 
 

   注意 

出厂时密封圈类的包装不是密封保存的状态，请在 1年之内使用。 

 

6-4-2.密封圈类的保存方法 

 

   注意 
   ・请将密封圈类密封包装（用聚乙烯袋进行密封，再放入箱子里）。 

     ・请保存在避光，低温，低湿度的场所。尤其要注意远离热源、辐射大、容易产生臭氧的设备。 

   ・请注意不要将密封圈类大量重叠在一起，不要将重物压在密封圈上，会导致其变形、划伤。 

   ・保存过程中橡胶表面有可能产生白色粉末，对密封圈的性能没有影响。 

 

 

7.磁性开关 
   使用磁性开关时，请结合磁性开关的使用说明书选用。 

 

7-1.适用于不同场合的磁性开关种类 

种

类 
特殊功能 

导线

引出 

指

示

灯 

配线（输出） 

负载电压 磁性开关型号 导线长度 

适用负载 
DC AC 

导线引出方向 0.5 

(无记号) 

1 

(M) 

3 

(L) 

5 

(Z) 

导线前

置插头 纵向引出 横向引出 

无

接

点

磁

性

开

关 

- 

直接

出线

式 

有 

3 线（NPN） 

24V 

5V 

12V 

- 

M9NV M9N ● ● ○ ○ ○ 
IC 回路 

继电

器 

PLC 

3 线（PNP） M9PV M9P ● ● ○ ○ ○ 
2 线 12V M9BV M9B ● ● ○ ○ ○ - 

诊断指示 

（2 色指示） 

3 线（NPN） 5V 

12V 

M9NWV M9NV ● ● ○ ○ ○ 
IC 回路 

3 线（PNP） M9PWV M9PW ● ● ○ ○ ○ 
2 线 12V M9BWV M9BW ● ● ○ ○ ○ - 

耐水性强 

（2 色指示） 

3 线（NPN） 5V 

12V 

M9NAV M9NA ○ ○ ○ ○ ○ 
IC 回路 

3 线（PNP） M9PAV M9PA ○ ○ ○ ○ ○ 
2 线 12V M9BAV M9BA ○ ○ ○ ○ ○ 

- 耐强磁场 

（2 色指示） 
2线（无极性） - - P3DW ● - ● ● ○ 

有

接

点

磁

性

开

关 

- 

直接

出线

式 

有 
3 线 

（NPN 相当） 
- - - A96V A96 ● - ● - - IC 回路 - 

无 2 线 24V 

12V 100V A93V A93 ● - ● ● - - 

继电

器 

PLC 

5V 

12V 

100V

以下 
A90V A90 ● - ● - - IC 回路 

·导线长度记号：无记号 … 0.5m （例）D-M9N 

                M … 1m （例）D-M9NM 

                L … 3m （例）D-M9NL 

                Z … 5m （例）D-M9NZ 

·标记为○的无接点磁性开关为特注生产 

注 1）除上述型号外还有其他可用的磁性开关，详细情况请参照产品目录。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

B 



- 18 - 

7-2.磁性开关的安装位置 

磁性开关适合的安装位置请参照图-15、16。 

 

 

D-M9□/D-A9□时 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图-15 

 

D-P3DW□时 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图-16 

〔注〕关于实际的设置，请在确认磁性开关的作动状态后再进行调整。 

磁性开关 

型号 
 

缸径 

D-M9□ 

D-M9□W 

D-M9□AVL 

D-M9□V 

D-M9□WV D-M9□AL 

D-A9□ 

D-A9□V 

A B A B A B A B 

φ50 23.5 9.0 23.5 11.0 23.5 7.0 19.5 
10.5 

(13.0) 

φ63 25.5 12.5 25.5 14.5 25.5 10.5 21.5 
14.0 

(16.5) 

φ80 39.5 19.5 39.5 21.5 39.5 17.5 35.5 
21.0 

(23.5) 

(  )里是指 D-A96□型情况下的值。 

磁性开关 

型号 

缸径 

D-P3DW□ 

A B Hs Ht 

φ50 14.5 6.5 41 35 

φ63 16.5 10 47 44 

φ80 30.5 17 55 54 

＊安装 D-P3DW□型需使用磁性开关安装件。 

 如已准备好单体开关的情况下，请另行购买下述型号的安装件。 

 磁性开关安装件：BQ6-032S 



- 19 - 

7-3.磁性开关的安装方法 

7-3-1.D-M9□／D-A9□时 

固定磁性开关时，按下图所示方向插入气缸磁性开关安装槽，安装位置确定后用一字螺丝刀拧紧 

附带的安装螺钉。 

。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

图-17 

   注意 

①磁性开关安装件 

请使用握径为 5~6mm的钟表螺丝刀拧紧磁性开关安装螺钉。 

 

① 关于紧固力矩 

・D-A9□(V):0.10～0.20N·m 

・D-M9□(V):0.05～0.15N·m 

大概拧到从有拧紧感开始再接着旋转 90°的位置。 

 

② 关于安装时的插入方向 

・磁性开关只能有无杆侧插入。 

 

7-3-2.D-P3DW□时  

①将磁性开关附带的内六角螺钉（M2.5X9.5L）拧 1到 2圈，将磁性开关和磁性开关安装件虚接。 

②虚接的状态下将磁性开关安装件插入气缸缸筒的槽中，并向上移动。 

③确认检测位置后，用内六角螺钉（M2.5×6L,M2.5×9.5L）固定磁性开关。 

④如要变更检测位置，须在②的状态下进行。 

 

※用内六角螺钉（M2.5×6L）固定磁性开关安装件和气缸缸筒。这样的话，不需要调整磁性开关

的位置就可以更换磁性开关。 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图-18 

   注意 

・为保护磁性开关，请将磁性开关本体收纳在磁性开关安装槽中。 

・拧紧内六角螺钉（M2.5×6L,M2.5×9.5L）时，紧固力拒请设在 0.2～0.3N·m。 

・请均等的拧紧内六角螺钉。 

 

磁性开关 

钟表螺丝刀 

(-字) 

磁性开关安装螺钉 

 

磁性开关安装件 

内六角螺钉(磁性开关附带) 

(M2.5×9.5L) 

内六角螺钉 

(M2.5×6L) 
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8.接近开关 
8-1.接近开关规格／欧姆龙公司制 

 

 E2E-X2D1-N 

输出形式 常通 

电源电压(使用电压范围) DC12～24V(DC10～30V),波动在１０％以下(P-P) 

消费电流(漏电流) 0.8mA 以下 

响应频率 1.5kHZ 

控制输出(密闭容量) 3～100mA 

指示灯 动作指示(红色 LED) 

设定动作指示(绿色 LED) 

使用环境温度 -25℃～70℃(但不冻结) 

使用环境湿度 35～95%RH 

残留电压 3V 以下 

耐电压 AC1000V 

耐震动 耐久 10～55HZ､双向振幅 1.5mm､XYZ 各方向 2h 

耐冲击 耐久 500m/S
2
(约 50G) XYZ各方向 10 回 

保护构造 IEC 规格 IP67(JEM 规格 IP67G 耐浸型､耐油型) 
注 1)负载电流 100mA 及导线长 2m 时 

注 2)充电部整体与壳体之间 

 

 

8-2.接近开关安装方法 

    固定接近开关时，请固定在杠杆座螺钉附带的螺母上。 

 

 

   注意 

 

①  关于接近开关的安装 

如图-19-①所示，杠杆推到接近开关侧的状态下，确认接近开关的显示灯是否为绿色。 

如图-19-②所示，杠杆推到接近开关对侧的状态下，确认接近开关的显示灯是否为绿色。 

然后如图-19-③所示，将杠杆倾斜 90°，确认接近开关的指示灯（红色、绿色）不闪烁。 

确认杠杆和接近开关互不干扰。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注 1 

注 2 

 
 

图-19-① 图-19-② 图-19-③ 
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９．故障和对策 
现象 主要原因 对策 

动作不平滑 1.润滑不良 ・将部件洗净后，涂上润滑脂。 

2.活塞杆变形 

 

・请更换气缸。 

 重新设置时，请调整异常负载、位置等。 

3.空气压力不足 ・请供给合适的压力。 

输出变低 1.活塞密封圈漏气 ・请更换活塞密封圈。 

2.活塞杆杆密封圈漏气 ・请更换气缸。 

3.空气压力低下 ・重新确认压力确保情况、压力源的富余量。 

4.空气流量不足 ・有可能是空气流路变形、混入异物等原因造成空气流量低下。 

 请进行修理或者清扫。 

5.气缸安装位置不良 ・请安装在正确位置上，不要强行安装。 

6.活塞杆变形 ・请更换气缸。 

 重新设置时，请调整异常负载、位置等。 

7.润滑不良 ・请参照动作不平滑现象中的对策。 

活塞动作过快 1.不使用调速阀 ・请使用符合气缸尺寸的调速阀。 

2.调速阀的微调能力不足 ・参照流量特性曲线图等，选择能够获取所需动作速度的调速阀。 

活塞动作过慢 1.方向控制阀的尺寸过小 ・请增大阀的尺寸。 

2.配管中使用的元件阻力过

大 

・阀以外的其他元件，请选择正确的尺寸。 

 特别要注意不要忽略配管和接头。排气侧的元件和配管也要使用正确 

 的尺寸。 

气缸有时不动作 1.由于微速动作 ・让气缸微速动作时，气缸内的供气侧和排气侧基本无压力差，密封效

果 

 变差，造成动作不良。所以请在使用速度范围内使用。 

2.气缸以外设备的问题 ・请对整个系统进行逐一调查。 

气缸不动作 1.活塞密封圈破损 ・能够发现从阀的排气口一直在排气。 

 请更换活塞密封圈。 

2.气缸以外的设备的问题 ・请对整个系统进行逐一调查。 

3.空气压力不足 ・请供给合适的压力。 

气缸变形破损 1.因为搬送速度过快・搬送

质量过高 

・请更换气缸。 

 如果使用时传送速度、及传送质量超出规格范围，冲击会导致气缸变形 

 破损。 

 请在规格范围内使用。 

2.异常外力的作用 ・机构的干涉、偏载、过载重会导致气缸变形损伤。 

 请在解决了这些问题之后更换气缸。 

3.杠杆直立传送物体时的撞

击 

・杠杆直立时(液压缓冲器吸收能量后)受到托盘冲击时，全部能量都将

加 

 在气缸本体上，因此请不要使其受到冲击。 

4.杠杆锁紧时由反向施加外

力 

・带锁紧机构的情况下，杆锁紧时不要从工件传送方向的反向加施加外 

 力。 

5.液压缓冲器的调整问题 ・为使传送物平缓停止，请调整液压缓冲器到最佳吸收位置。 

用调速阀无法调整气缸

速度 

1.调速阀选择不当 ・请使用适用于希望调节速度的调速阀。 

2.调速阀的问题 ・请更换调速阀。 

气缸的动作出现爬行现

象 

1.气缸的力没有富余 

 

・请增大使用压力。 

・请选用内径更大的气缸。 

2.没有使用排气节流回路 ・低压、低速作动使，使用进气节流回路可能导致作动不稳定。请使用

排气节流回路来对速度进行调整。 

长时间停止后最初的动

作时，气缸急速作动。 

1.连续作动或长期停止后的

重新作动时，气缸内残留的

压力有变化。 

・可使用防止气缸急速伸出的电磁阀。 

开关无法 ON 

(开关有时无法 ON) 

1.电源故障及接线不良 ・请修理电源,正确接线。 

2.开关安装位置的偏离 ・将开关在气缸上滑动，确定 ON 的位置后固定。 

3.磁力低下 ・如气缸附近有磁场发生设备，请将其远离气缸或者安装屏蔽板。 

・气缸温度变高时，通过调节动作频率等使其保持在 60℃以下。 

・如上述方法都不能解决，请更换气缸。 

4.开关的敏感度低 ・如排除了环境温度、振动、冲击等异常后仍不能解决，请更换开关。 

开关无法 OFF 

(开关有时无法 OFF) 

1.舌簧开关的触点溶着 ・确认是否超过额定电压、额定负载，并更换磁性开关。 

2.由于外部磁场的作用，开

关保持在开通状态 

・如气缸附近有磁场发生设备，请将其远离气缸或者安装屏蔽板。 

・气缸温度变高时，通过调节动作频率等使其保持在 60℃以下。 

・如上述方法都不能解决，请更换气缸。 
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㊟以上内容有可能在没有预先通知的情况下变更，敬请谅解。 
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